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Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll (SWEDAC)
foreskrifter och allmanna rad om aterkommande kontroll av
matare for aktiv elenergi;

beslutade den 30 mars 2009.

Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll (SWEDAC) féreskriver' féljande med
stod av 7 § forordningen (1999:716) om matning, berdkning och rapportering av
overford el och beslutar féljande allménna rad.

Tillampningsomrade

1 § Dessa foreskrifter galler aterkommande kontroll av elmétare (kategori 1) som har
tagits i bruk enligt SWEDAC:s foreskrifter och allmanna rad (STAFS 2006:7) om
métare for aktiv elenergi eller &ldre nationella bestdmmelser. Foreskrifterna avser
endast de elmétare som anvénds av ndtkoncessionshavare for matning av forbrukning
av elenergi for annans rakning enligt 3 kap. 10 8 ellagen (1997:857).

Kompletterande bestdmmelser avseende maétvardesregistrering finns i 3-5 88 i
SWEDAC:s foreskrifter och allménna rad (STAFS 2009:8) om matsystem for métning
av overford el.

Definitioner

2 8 | dessa foreskrifter anvénds ord och begrepp i den betydelse som anges i
- SWEDAC:s foreskrifter och allmanna rad (STAFS 2006:7) om matare for
aktiv elenergi, och
- SWEDAC:s foreskrifter och allménna rad (STAFS 2009:8) om métsystem for
maétning av éverford el.

Dessutom galler féljande definitioner.
Aterkommande kontroll En kontroll av att en elméatare allt-

jamt, efter det att den har tagits i bruk,
uppfyller féreskrivna krav.

! Anmélan har gjorts enligt Europaparlamentets och radets direktiv 98/34/EG av den 22 juni
1998 om ett informationsforfarande betraffande tekniska standarder och foreskrifter och
betraffande foreskrifter for informationssamhéllets tjanster (EGT L 204, 21.7.1998, s.37, Celex
398L.0034), andrat genom Europaparlamentets och radets direktiv 98/48/EG (EGT L 217,
5.8.1998, 5.18, Celex 398L0048).
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Kontrollintervall Den tid som I6per fran startpunkt,
definierad enligt avsnitt 1 eller 2 i
bilagan, eller senaste aterkommande
kontroll till den tidpunkt da ny ater-
kommande kontroll senast skall ske.

Funktionsprincip Elektronisk eller elektromekanisk
funktion.

Installation

3 § En elmétare som omfattas av dessa foreskrifter skall vara rétt installerad.

Allmant rad till 3 §

Vid installation bor tillampliga standarder samt tillverkarens eller leverantdrens
anvisningar beaktas.

Aterkommande kontroll

4 § Natkoncessionshavaren skall sékerstalla att en elmatare i drift uppfyller kraven i
dessa foreskrifter. Natkoncessionshavaren kan darvid valja mellan att lata méataren
genomga aterkommande kontroll enligt periodisk allkontroll eller statistisk kontroll
enligt bilagan till dessa foreskrifter.

5 § Aterkommande kontroll av en elmétare skall ske fore det foreskrivna kontroll-
intervallets slut. Den skall aven ske efter underhall eller reparation nar natkoncessions-
havaren har anledning att anta att mataren inte uppfyller de foreskrivna kraven.

Kontrollen skall ske enligt de intervall som anges nedan.

- For en elektronisk matare skall den forsta kontrollen goras senast tre ar
efter den startpunkt som definieras i avsnitt 1 eller 2 i bilagan och senast
vart sjatte ar darefter.

- For en elektromekanisk métare skall den forsta kontrollen gdras senast tre
ar efter den startpunkt som definieras i avsnitt 1 eller 2 i bilagan. Den
nastkommande kontrollen ska utforas senast 18 ar darefter och sedan
darefter vart sjatte ar.

Alternativt far aterkommande kontroll av matare, oavsett funktionsprincip, utféras vart
10 ar. Detta galler under forutsattning att:

- partiet bestar av mindre &n 1200 enheter,

- den aterkommande kontrollen utférs som allkontroll samt

- kontrollintervallet for en enskild matare inte forandras tre ar efter den
tidpunkt som definieras som startpunkt i avsnitt 1 i bilagan och sa lange
mataren ar i drift.

Endast godkanda matare eller matare som tillhor ett parti med godkant resultat fran den
statistiska kontrollen far aterinstalleras eller vara i drift ytterligare ett kontrollintervall.
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6 § Vid aterkommande kontroll av ett parti av elmatare som ar utford genom statistisk
kontroll enligt bilagan, avsnitt 2, till dessa foreskrifter géller foljande:

Om ett parti underkanns skall alla matare i partiet bytas ut inom 1 ar, om inte sarskilda
skal foreligger. Dock far en enskild matare, i ett underkant parti, som kontrollerats och
pavisats uppfylla kraven i dessa foreskrifter ater tas i bruk. Daremot far en enskild
matare, i ett godkéant parti, som kontrollerats och pavisats inte uppfylla kraven i dessa
foreskrifter inte ater tas i bruk.

Allmant rad till 6 §

Om det pa ett tillforlitligt satt gar att lokalisera och avgransa felet i ett parti matare ar
det tillatet att enbart byta ut de felaktiga matarna. De resterande méatarna i partiet bor
ater kunna tas i bruk.

7 8 En elmatare som inte uppfyller kraven i dessa foreskrifter eller vars méttekniska
forsegling ar bruten skall tas ur drift.

Kontrollorgan

8 § Aterkommande kontroll av elmétare skall utféras av ett kontrollorgan (typ A, B
eller C) som ackrediterats for denna uppgift av SWEDAC enligt lagen (1992:1119) om
teknisk kontroll och som uppfyller kraven i SWEDAC:s foreskrifter om ackreditering
av kontrollorgan.

Aterkommande kontroll far &ven utféras av ett kontrollorgan (typ A, B eller C) fran ett
annat land inom EES eller Turkiet om organet &r ackrediterat mot kraven i dessa
foreskrifter och uppfyller kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17020:2005 — Allmanna
krav pa verksamhet hos olika typer av organisationer som utfér kontroll (ISO/IEC
17020:1998). Det ackrediterade organet skall darvid vara ackrediterat av ett ackredite-
ringsorgan som kan visa att det uppfyller och tillampar kraven i standarden SS-EN
ISO/IEC 17011:2005 — Bedémning av Overensstammelse — Allmanna krav pa
ackrediteringsorgan som ackrediterar organ for bedémning av Overensstdmmelse
(ISO/IEC17011:2004).

Dokumentation

9 8 Natkoncessionshavaren skall se till att dokumentation om matarna i enlighet med
bilagan, avsnitt 5, till dessa foreskrifter finns tillganglig sa lange métaren ar i drift samt
tre ar darefter.

Av dokumentationen skall framga antalet nedtagna matare och orsak till att dessa tagits
ned.

Dokumentationen skall héllas tillganglig for SWEDAC vid tillsyn av natkoncessions-
havaren.

Ovrigt

10 § SWEDAC Kkan, i enskilda fall och om det finns sarskilda skél, meddela undantag
fran tillampningen av dessa foreskrifter.
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1. Denna forfattning trader i kraft den 1 maj 2009 och skall bérja tillampas den 1 juli
2010.

2. Tidpunkten for ibruktagande eller senaste aterkommande kontroll utford enligt
aldre foreskrifter utgor utgangspunkten for kontrollintervallet enligt dessa
foreskrifter.

3. En matare som tagits i bruk fore ikrafttrddandet av dessa foreskrifter och &nnu inte

genomgatt aterkommande kontroll skall aterkommande kontrolleras senast 6 ar
efter ibruktagandet.

HANS-ERIC HOLMQVIST

Kari Bjorkqvist
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Bilaga

Kontroll, plombering och dokumentation

1. Periodisk allkontroll

Vid periodisk allkontroll skall alla matare verifieras. Resultatet far endast konsek-
venser for den mataren som kontrolleras. Startpunkt for kontrollintervallet skall
faststallas till den tidpunkt da mataren togs i bruk.

En natkoncessionshavare far gruppera matare som skall underkastas periodisk
allkontroll. En sadan grupp av matare skall ha producerats under maximalt en
trearsperiod. Dessa far sammanhallet aterkommande kontrolleras och startpunkt
for kontrollintervallet skall faststallas till mitten av aktuell period.

2. Statistisk kontroll (stickprovskontroll)
2.1. Parti

Ett matarparti skall vara sammansatt av liknande matare sa att matresultaten
kan anses representativa for gruppen varvid:

- partiet skall vara sa homogent som majligt,

- partiet skall besta av matare av samma funktionsprincip,

- partiet far bestd av matare fran olika natkoncessionshavare samt,

- matarna skall ha producerats under maximalt en trearsperiod. Startpunkten
for partiets kontrollintervall faststélls till mitten av aktuell period.

2.2. Urval
Endast partier om minst 150 matare far kontrolleras statistiskt.
Urvalet skall vara representativt for partiet.
| partier med 150 métare eller fler skall det statistiska urvalet av matare goras
enligt 1SO 2859-2:1985% med LQ-véarde 8%.
En utdkning med mer an 15 % av antalet matare i ett urval, for att exempelvis
kunna ersédtta métare som uppfyller kriterier i avsnitt 2.3, samt orsak till ut-
Okningen skall dokumenteras.

2.3. Kriterier for nar en métare far ersattas i det statistiska urvalet

En matare som ingar i ett urval skall vara i driftsmassig kondition och vara
representativ for partiet.

2 1SO 2859-2:1985 Sampling procedures for inspection by attributes; Part 2: Sampling plans
indexed by limiting quality (LQ) for isolated lot inspection.
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Om en matares méttekniska forsegling ar skadad eller om en maétare skadats
genom yttre paverkan, far mataren ersattas. Detta galler ocksa i de fall en
maétare inte langre kan lokaliseras eller inte &r tillganglig.

Efter det att en kontroll av en métare pabdrjats far mataren inte ersattas.

3. Provpunkter, storsta tillatna fel och méatosakerhet

Mataren skall provas enligt féljande vid normala driftsforhallanden dar inget annat
anges.

- Kontroll av stromberoende.
Kontrollen skall minst besta av de provpunkter som anges i tabell 1 och 2.

Maétosékerheten omfattar matmetod, matutrustning och matarens upplésning och

far som hogst vara 1/5 av aktuellt storsta tillatna fel.

Tabell 1

Galler méatare som omfattas av STAFS 2006:7.

Stromvarde vid PF Storsta tillatna fel (%)
symmetrisk
belastning
Elektronisk Elektromekanisk
Imin 1 +5 +6
lir 1
lie 0,5 induktiv | £3,5 +5
10 Iy 1
Tabell 2

Galler métare som godkéants mot kraven i dldre nationella bestammelser.

Stromvarde vid symmetrisk Storsta tillatna fel (%)
belastning och PF=1

0.05 Iy, +6

0,11,

Iy +5

I, enligt IEC 62052-11:2003°

4. Bruten matteknisk forsegling (plombering)

Vid bruten matteknisk forsegling skall aterforsegling efter kontroll utféras pa det
sétt och i den omfattning som anges i intyget om Overensstammelse, EG-typintyg
eller motsvarande dokumentation. Aterforsegling skall utféras av det ackrediterade
kontrollorgan som utfért kontrollen.

% |EC 62052-11:2003 Electricity metering equipment (AC) - General requirements, tests and
test conditions - Part 11: Metering equipment
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5. Dokumentation

Foljande uppgifter skall finnas i ndtkoncessionshavarens dokumentation om en
matare.

- Tillverkningsnummer (tillverkarens serienummer)

- Funktionsprincip

- Iref,(lref: I = 1O|tr)

- Fabrikat

- Typbeteckning

- EG-typintyg-, certifikatnummer eller motsvarande.

- Tillverkningsar

- Planerat kontrollintervall (fér matare med allkontroll efter 10 ar).

- Datum for senast genomforda aterkommande kontroll (av partiet som
helhet om metod enligt avsnitt 2 denna bilaga har anvéants).

- Kontrollrapport fran senaste aterkommande kontroll alternativt en sam-
manstallning av de kontrollrapporter fran de aterkommande kontroller som
utforts i partiet om metod enligt avsnitt 2 denna bilaga har tillampats.

Allmant rad till avsnitt 5

Dokumentationen far lagras pa elektronisk vag.
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